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BEFESTIGUNGEN

NORMAFIX® HVAC Clip

Einfache Montage von Hand,  
keine Spezialwerkzeuge erforderlich

Für rechts- und linksgängige  
Spiralschläuche geeignet

Wirtschaftliche, leichte und flexible
Alternative zu Brückenschellen

Patentiertes Design für rundum starken Halt

Einer für alles – der flexible Clip  
zur Befestigung von Spiralschläuchen



1.  Brücke des HVAC Clips über dem Spiral-
draht platzieren und den Kabelbinder so 
ausrichten, dass er an keiner Stelle den 
Draht kreuzt.

 

2.  HVAC Clip auf Spiralschlauch platzieren 
und Kabelbinder über den geriffelten 
Flügel des Clips einführen. 

5.  Kabelbinder auf der noch freien Seite des 
HVAC Clips einfädeln und anziehen bis 
der Spiralschlauch fixiert ist.

4.  Kabelbinder um den Spiralschlauch  
biegen, bis andere Seite des HVAC  
Clips erreicht ist.

6.  Tipp: Kürzen Sie den überstehenden Kabel-
binder sicherer und einfacher mit unserer 
Zange. (Artikelnummer 0892 0000 003)

Einfach und zuverlässig installiert

3.  Kabelbinder vollständig bis zum Anschlag 
durch den HVAC Clip ziehen.
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Dieses Dokument ersetzt alle bisherigen Ausgaben. Kein Teil dieser Publikation darf ohne vorherige schriftliche Zustimmung vervielfältigt werden. Die NORMA Group verfolgt eine Politik der ständigen Produktverbesserungen, um den Bedürfnis-
sen der Benutzer und den technologischen Entwicklungen gerecht zu werden. Daher können alle Modelle und Sets in diesem Dokument (Fotos, technische Daten, Maße und Gewichte) aktualisiert oder ihre Produktion eingestellt werden, ohne 
dass eine vorherige Ankündigung notwendig ist und ohne Verpflichtung für uns, zuvor verkaufte Werkzeuge oder Geräte zu ändern. Die Empfehlungen für Gebrauch und Sicherheit in diesem Dokument ersetzen keine bewährten Verfahren oder 
die rechtlichen und regulatorischen Bestimmungen im Zusammenhang mit der Sicherheit. Verweise auf Normen, die ab dem 01.11.2018 eingeführt wurden, sind nicht vertraglich bindend.

NORMA Group Holding GmbH | Edisonstraße 4 | 63477 Maintal | Deutschland | normagroup.com

Haben Sie weitere Fragen oder benötigen Sie eine persönliche Beratung? 
Das NORMA Team freut sich auf den Kontakt mit Ihnen! Hotline +49 6181 403 264  
Oder besuchen Sie unsere Website, um mehr über unsere Produkte zu erfahren: normagroup.com

Material

Polyamid 6.6 (sehr widerstandsfähig gegen extreme Temperaturen und 
zahlreiche äußere Einflüsse)

Anwendungen

Für alle Bereiche der Lüftungs- und Klimatechnik mit Spiralschläuchen

• Heizung, Lüftung, Klimaanlage • Belüftung von Gewächshäusern

• Reinraumlüftung • Schweißrauchabsaugung

NORMAFIX® HVAC Clip

Artikelnummer Beschreibung Verpackungseinheit Hinweis

NORMAFIX® HVAC Clip

0859 2066 001 HVAC Clip flexibel  
(Mindestbestellmenge 100 St.)

einsetzbar für Kabelbinder  
mit einer Breite von 9 mm

Empfohlenes Installationszubehör

0795 0890 760 Kabelbinder schwarz 9 mm x 760 mm 100 bis zu einem maximalen  
Durchmesser von 220 mm

0892 0000 003 Kabelbinderzange 1 Bandbreite 4,7 mm–13 mm

0860 0510 002 Kabelbinder-Demontagewerkzeug 1 –

 1,30 

 18 mm 

4,2 mm

 31 mm 

 11 m
m

 

 9 mm 
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